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ABSTRACT: 

The aim is to provide an isothermal heat sink, which is 
simple and 

inexpensive to produce, for cooling components which generate 
waste heat, in 

particular power semiconductors. For this purpose, the heat 
sink (1) has on 

its mounting side a groove (2) on top of which a 
semi -finished heat tube 

constructed as an elongated cover (6) is laid and welded to 
the groove (2) to 

form a complete heat tube. The groove (2) and cover (6) 
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respectively have 

suitable internal surface structures (5a, 5b) . < IMAGE > 
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@ Isothermisierter Kuhlkorper 

Es soil ein einfach und billig herzustellender isothermi- 
scher Kuhlkorper zurKuhlung von Veriustleistung erzeu gen- 
den Bauelementen, tnsbesondere Leistungshalbleitern, er- 
steflt warden. Dazu weist der Kuhlkorper (1) auf seiner Auf- 
bauseite eine Nut (2) auf, auf die ein als langgestreckter 
Deckel (6) ausgebildetes Warmerohr-Halbzeug aufgelegt 
und mit der Nut (2) ein komplettes Warmerohr bildend ver- 
schweiSt ist, wobei Nut (2) und Deckel (8) jeweils geeignete 
innere Oberf lachenstnikturen (5a, 5b) aufweisen. 
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Bescfareibung 


Die ftfindung bezieht sich auf einea isothermiaerten 
Kuhlkorper, wie er im Oberbegriff des Anspruches 1 
naher deCniert ist 5 

Es ist bereits vorgeschlagen worden, den thenmscnen 
Widerstand in langeren Rippenkuhlkorpern durch Ein- 
bringung eines Warmerohres zu verbessern. Diese ak 
Isotfaenmsierung bezeichnete MaBnahme kann durch 
Einbringnng kompletter fertiger Warmerohre in Boh- 10 
rungen oder Nuten der Kiihlkorper realisiert werden. 
Das ist teller auch im Hinblick auf die notige besondere 
Sorgfaltbeim EinschweiBen. Ferner bedingen schon ge- 
ringe Zwischenraume zwischen Wannerohr und Rip- 
penkflhlkorper bereits eine Verschlechterung des War- 15 
meuberganges. Oberlegungen, das Wannerohr vSffig in 
das StrangpreBproffl des Kuhlkorpers zu integneren, 
dh. eine Bohrung selbst als Wannerohr auszubikien, 
hangt davon ab, ob ein genugend funktionsf ahiges War- 
merohr-Proffl im PreBvorgang miters teUt werden kann. 20 

Aufgabe der Erfindung ist es. einen isomennisierten 
Kuhlkorper zu schaffen, der einfacher in der Herstel- 
hmg ist und bei verbesserten Ergebnissen in Bezug auf 
die Warmeubertragung auch fur die Herstellung in grd- 
Beren Stfickzahlen geeignet ist 25 

Vorteflhafte AusbUdungen sind den Unteranspruchen 
entnehmbar. . 

Anhand von Ausruhrungsbeispielen wird die Erfin- 
dung imnachstehenden naher erlautert 

Eszejgen: 30 

Fig. 1 bis 4 isothermisierte Kuhlkorper nut verschie- 
denen Warmerohrausbfldungen. 

Fig. 1 zeigt einen Teil eines stranggepreBten Kuhl- 
korpers 1, zB, aus Aluminium, mit einer Rechtecknut 2 
auf der Aufbauseite. Ein Warmerohr-Halbzeug, das nur 35 
noch ans einem langgestreckten flachen Deckel 6 be- 
steht, ist innerhalb einer Verbreiterung 3 und bundig mit 
der Auftauseite auf die Rechtecknut 2 aufgelegt und mit 
dieser das spatere Wannerohr bildend dicht ver- 
schweiBt Die SchweiBnahte sind mit 4 angedeutet und 40 
mussenkeine groBe Tiefe aufweisen. Nut 2 und Deckel 6 
weisen jeweils geeignete innere Oberflachenstrukturen 
5a bzw.5f> auf, mit der eine schnelle Gasblasenbildung 
und -ahlosung einerseits und andererseits die Konden- 
satbfldnng gesteuert wird. Das konnen z^. Rinnen- oder 45 
RiUenstnikturen sein. Oft genugen auch rauhe Oberfla- 
chen. Znr Fertigstellung des integrierten Warmerohres 
werden endseitig spater Endkappen und ein Fullrohr riir 
das Wannetransportmittel aufgeschweiBt Nach Remi- 
gung, Evakuierung und Fullen wird das Warmerohr zu- 50 
geschweiBt und es liegt ein isothermisierter Kuhlkorper 
vor. Vorteilhaft ist bei dieser Losung, daB es kerne den 
Warmewiderstand erhohenden Luftspalte mehr gibL 

Fig. 2 zeigt eine Nut 2 mit Halbkreisquerschnitt und 
weiterbin flachem Deckel 6. 

In Kg. 3 wird durch eine innere Formgebung des 
Deckels 6 der Querschnitt des Warmerohres zu einem 
Vollkreis erganzt 

Nach Fig. 4 wird der KuhlkSrper 1 durch ein im Quer- 
schnitt ovales Wannerohr isothermisiert 

Durch die Erfindung ergibt sich eine vereinfachte 
HersteDung isothermisierter Kiihlkorper mit besserem 
Warmewiderstand 
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sondere Leistungshalbleitem, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kuhlkorper (1) auf seiner Auf- 
bauseite eine Nut (2) aufweist, auf die ein als lang- 
gestreckter Deckel (6) ausgebildetes Warmerohr- 
Halbzeug aufgelegt und mit der Nut (2) ein kom- 
plettes Wannerohr bildend verschweiBt ist, wobei 
Nut (2) und Deckel (6) jeweils geeignete innere 
Oberflachenstrukturen (5a.5£>) aufweisen. 
Z Isothermisierter Kuhlkorper nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB fQr die Nut (2) ver- 
schiedenste Querschnittsprofile wie rund, oval oder 
eckig Verwendung finden konnen. 
3. Isothermisierter KQhlkdrper nach den Ansprii- 
chen 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Formgebung des Deckels (6) auf der Innenseite un- 
terschiedlich sein kann, zweckmaBig jedoch der der 
Nut(2)angepaBtist 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Isomermisierter KuhlkSrper zur Kuhlung von 
Veriustleistung erzeugenden Bauelementen, insbe- 
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